Datenblatt
Freiformatprotokolle, ATV M260

AUTOMATION SYSTEMS

Freiformatprotokolle, ATV M260

Freiformatprotokolle bieten die Moglichkeit zur Generierung von kundenspezifischen Protokoll-Layouts (z.B.
an den ATV-Standard angelehnte Protokolle nach Kundenwunsch) mit integrierten Rechen-vorschriften auf
grafischer Basis. Die Freiformatprotokolle werden mit der Protokoll-Scriptsprache erzeugt, die aus den Script

Hochsprachen-Befehlen bestehen.

Freiformatprotokolle kénnen auf Grundlage der aktuellen Datenbasis, des Bilanz- oder des Ereignisarchivs
erstellt werden. Eine umfangreiche Funktionsbibliothek mit allen wesentlichen Befehlen insbesondere zum
Zugriff auf die vorgenannten Datenquellen, Datensuche, Bearbeitung von Rechen-vorschriften,

Protokollerstellung und Druckerausgabe ist enthalten.

Die Ausfihrung eines Freiformatprotokolls kann freigegeben oder gesperrt werden, der Status eines
Scriptes, d.h. ob das Script ordnungsgemal bearbeitet wurde, kann abgefragt bzw. Gberwacht Werden. Die
Freiformat Scripte kénnen in einem integrierten oder einem externen ASCII-Editor erstellt und bearbeitet
werden. Der Aufbau des Freiformat-Scriptes entspricht den Script-Verknipfungen, siehe hierzu Abb 6.
Beispielausdrucke des Freiformatprotokolls sind im Anhang C aufgefihrt.

Mit den zur Verfiigung stehenden Zeitraster flr Archivdaten werden die Mindestanforderungen der ATV
H260 ,Erfassen, Darstellen und Auswerten von Betriebsdaten® sowie M260 erflllt.

Die Archivdaten koénnen die Daten fir die ATV-Tages-, Monats- und Jahresberichte sowie fur die
Regeniiberlaufereignisse aufnehmen, die fir die Auswertung und Darstellung zur Verfligung stehen.

So existiert beispielsweise in Prowin® speziell fiir die Auswertung der RUB-Messwerte, dessen Daten nach
dem Delta-Event-Modus gespeichert werden, das Spontan-Archiv. Das Spontan-Archiv speichert Daten, die
mit unregelmafigen Zeitstempeln zum PLS gesendet werden. Diese Daten kdnnen mit den Hilfsmitteln des

System fiir weitere Verarbeitungsschritte herangezogen werden.
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Zentralklirwerk OHP 17 _12.2882 15:59 Seite 1
Tagessprotokoll vom: 25, SEPTEMBER2G82

PU - KLARTEXT WERT DIM. Z2EIT MIN. Z2EIT MAX .

BSBS-Zulauf 11.8 MG/L
BSBS-Ablauf-UK 117.8 MG/L
BSB5-Ablauf-HK 6.8 MG/L
CSB-Zulauf 7.8 HG/L
CSB-Ablauf-UK 6.8 MG/L
CSB-Ablauf-HK 6.8 MG/L

Freiformat-Protokoll im Bildfenster
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ATV-Protokolle mittels MS-Excel

Die optionale ProWin®-Schnittstelle ActiveX erlaubt durch den ProWin®-Befehlscode, dass durch die
Marcosprache in Excel auf das gesamte Datenmodell des Leitsystems zugegriffen werden kann (Zugriff auf
alle aktuellen und archivierte Daten sowie auf den Status jeder einzelnen PV).

Der Anwender kann mittels dieser Schnittstellenfunktion eigene Applikationen entwickeln, u.a. ATV-
Protokolle und weitere.

F3 Microsoft Excel - Prowin.XLS

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Einfigen Format  Extras  Daten  Fenster 7
~a = RE by ¥ Al Z
NEEHSE SGRY BB v-o- Q= -B4 i ae
Arial ~10 - F K Use EEE=EE T E€ %m0 40 EH
k3G - %
B | ¢ |of E | F | & | H [ 1 JJ K L] M [N] O |
1 | GmbH Tagesprotokoll vo125.09.2002
2
3 |PY¥-Text Oim MilSu Maz Zeit Min Zeit on-02 n2-04 04-06
4
5 | Ablauf WE Mgl =1 17 Ta 03:00 47 04:00|H 22|H 25(H 4
E | Zulauf Mgl 5 il E 1600 |3 000 a O|H |3
T | Ablauf ME Mgl 5 0 0 re-re-rore 0 22790078 a 0 0
i
]
0| Zulauf Mgl 5 T T 1600 T 1600 1] 0 0
1 | Ablauf WE gl 5 0 0 Fp-re-207e 0 22790077 1] 0 0
12 | Ablauf ME Mgl 5 0 0 Fe-re-rere 0 22790077 a 0 0
13

Ausschnitt MS-Excel Protokoll mittels ActiveX-Schnittstelle

Scripte gliedern sich in folgende Gruppen mit den aufgefiihrten Beispielbefehlen:

Hochsprachenbefehle  Organisationsbefehle, FOR, WHILE- Schleifen, IF Abfragen, Funktions-
Erstellung, Include-Dateien, Unterprogramme mit Parameteriibergabe

Trigonometrische-, Sinus, Cosinus, Tangens, Exponent, Logarithmus, Wurzelfunktion

Rechen Bef.

PV-Operationen Lese-, Schreibe PV, Indizierte PV Adressierung von Tabellen, PV-
Gruppen

Archiv-Zugriff Offne-, SchlieRe-Archiv, Lese-, Schreibe- Archiv Informationen, Zugriff auf

Ereignisarchiv

Arithmetische Funkt. Addition, Subtraktion, Division, Multiplikation

Aktueller Tag, Zeit, Zeitvergleich, Zeitaddition/Subtraktion fir Archiv

Zeitfunktionen

Logische Befehle UND, ODER, XOR, Negation, Komplement, Modulo, Bit-
Schiebeoperationen

Sonderbefehle EXE-Ausflhren, Vis.-Bild aufrufen, Ereignismeldung ausgeben

Druckerbefehle Ausdruck aller Archiveintragen wie Min-, Max-, Momentanwerten,

Mengensummen, Analogsummen, Status, Druckerkontrollbefehle usw..
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Protokollbeispiele

Klaranlage Monatsbericht

Freiformat-Protokoll
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