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Online-Datenmodell

Online Projektierung

ProwWin® bietet die Méglichkeit der Online-Projektierung, d.h. Eingaben oder Anderung von PVs,
Visualisierungsbildern oder Protokollen erfolgt im laufenden Betrieb. Ein Anhalten des Systems entfallt
ebenso wie auch langwierige Bindelaufe, Inbetriebnahmezeiten werden dadurch verkirzt, Liicken im Archiv
oder wahrend Optimierungsphasen werden vermieden.

Durch die Integration aller wichtigen Leistsystemfunktionalitdten, d.h. neben den Standard SCADA
Funktionalitdten u.a. auch die Protokollierung nach ATV, die integrierten Automatisierungs- und Fernwirk-
Schnittstellen, Fernalarmierung usw., ist eine zentrale einmalige Online-Parametrierung moglich, die neben
verringertem Parametrierungsaufwand insbesondere auch die Moglichkeit divergierender Datenmodelle in
verschiedenen Softwarepaketen und Prozessanschaltungen als Fehlerquelle verringert.

Zentrale Typisierung
ProWin® arbeitet nach der Methode der zentralen Typisierung, d.h. Grundelemente der Projektierung werden
nur einmal eingegeben und stehen dann beliebig oft zur Verfigung. Haufig sind in Anlagen gleichartige
Maschinen oder Anlagenteile vorhanden. In ProWin® miissen solche Anlagenteile als komplexe Objekte nur
einmal eingegeben werden und kénnen dann mehrfach wieder verwendet werden. Dies fuhrt zu einem
deutlich reduzierten Aufwand bei der Dateneingabe.

Offene Schnittstellen
Die ProWin® Projektierungsdaten kénnen Uber Export-/Import-Schnittstellen im ASCIll-Format ein- bzw.

ausgelagert werden (ASCII-, TXT-, HTM- oder CSV-Format). Dies eignet sich insbesondere zur schnellen
Erstellen eines Datenmodells in Programmen wie z.B. MS-Excel.

Bedienfunktionen

Uber eigene Bedienfunktionen kénnen PVs von dem Prozess abgekoppelt bzw. gesperrt werden und im
physikalischen- oder Rohwertebereich mit- oder ohne Zeitstempel manuell nachgefihrt bzw. als
Befehlsausgabe ausgegeben werden. Es werden alle Informationen Uber die PV dargestellt wie z.B. der
aktuelle Rohwert, der physikalische Wert und der aktuelle Status. PVs kdnnen tGber Bedienfunktionen inaktiv

geschaltet werden.

Binarwertverarbeitung

ProWin® verfugt iiber eine Binarwertverarbeitung von 1- 4 pol. Meldungen. Die Anfangsposition und Bitldnge
im Telegramm bzw. im Speicher der Binarwerte kann innerhalb einer PV frei projektiert werden. Binarwerte
kdénnen uber Rangiertabellen in Melderichtung rangiert werden. Der ankommende Rohwert der PV kann so
in einen anderen Binarwert umgewandelt werden, der zur Weiterverarbeitung dem System zur Verfliigung
gestellt wird.

Analogwertbearbeitung

Analogwerte sind Messwerte, die durch Sensoren durch Signalaufnahme (0 .. 20 mA oder 4 .. 20 mA) als
Digitalwerte (dem Rohwert) dem Rechner zur Verfligung gestellt werden. Analogwerte werden unabhangig
von den Prozess-Alarm-Grenzpunkten, einer Prifung der erfassten Rohwerte auf eine Ober- und
Untergrenze, einemn Differenzfehler zur Erkennung eines Flhlerbruches, einer Erfassungsschwelle, sowie
die Prifung zweier Rohwerte zur Erkennung von spezifischen Fehlermeldungen eines SPS-
Funktionsbausteines unterzogen.

Zihlwerte
Zahlwerte werden als Summenmesswerte betrachtet, die als ein durchlaufender Zahlwert von den

Automatisierungs- oder Fernwirksystemen im Ubertragungsprotokoll zum Leitsystem gesendet werden
(Vorort Impulszéahler).

OHP Automation Systems GmbH ¢ Gutenbergstral’e 16 ¢+ 63110 Rodgau
Seite 1v. 4



Datenblatt
Online-Datenmodell

AUTOMATION SYSTEMS

Zeitzahler (Betriebsstundenzahlung)
Zeitzahler sind interne Prozessvariable, die als Wert eine Zeit beinhalten. Die zu zahlende Zeit kann als

Standzeit bewertet werden (stédndig zahlender Wert) oder abhéngig von Zustanden einer Binar-PV abgeleitet
gezahlt werden.

Ereigniszdhler (Schaltspiel-Zahlung)
ProWin bietet die Méglichkeit zur Zahlung von z.B. Schaltspielen aus Meldungen mit der Auflésung von 10s.

Die zu zahlenden Ereignisse werden von PVs, der Mess-PV, abgeleitet.

Textvariable
ProwWin® bietet die Méglichkeit zur Verarbeitung von Text-PVs. So koénnen ASCII-Strings im SPS-

Signalspeicher direkt angezeigt, gedndert und protokolliert werden. Einsatzgebiete sind z.B. Scanner, die die
Lesung als ASCII-Text eingeben.

Analoge Eingabe-P¥'s fur AnschluB "AEG-BITBUS /IKO5[0]' definieren
Definierte ProzeBvariablen

P¥-Segment: |00 ﬂJ Analoge Eingabe-PVU°'s Linie Station

— Parameter der ProzeBwariable

PY-Hame: Impaort.__ |
PY-Text: I Export___ |

P¥-Einheit: |
1200 _vJ | Hame andem... |

EfA-Gruppe:
Gruppen Nr.: |0 Weitere Einstellungen.. [ 7] |
Bitposition: II]

Anzahl-Bits: |16
Ef.-Schwelle: |0 Alarm/Grenzpkt... “
Fehler [uG): |0
Fehler [0G): [0
Fehler [diffi [0 > Freigabe-PV... ||

Zahlenformat: II]_I] B
- Memofeld. . > Quit.-PY.___ “
Initialwert: Il]

St PV.. | Al
LI Dies izt ein frei armgruppe | OFFFFFFFFH
2 Freig PV...| PY¥. Ein Bedient

Eei Eingabe Dopp  |Zu einer PY abl
Erzatzwert. .. | I

— Alarm/Grenzpunktdefinition

L

Alarmtexte. .. | I

i Mem

ﬂ Skalerung. .. "

il Signalname. . "

[ 2ustandsanderungen pmtukullierenlalle Anderungen j

|
Sammelalarm. . " _I
|
|

Datenmodell-Editor Analog-PVs = | Abbrechen | ITI

Objekte
Eine objektbasierende Parametrierung findet vor allem bei Anlagen an Bedeutung, die ganzlich neu erstellt

werden oder die in ihrer Datenstruktur wiederkehrende zusammenhangende Prozessanteile enthalten. Um
hier einen wesentlichen Parametrierungsaufwand einsparen zu koénnen, bietet ProWin® die

Definitionsmaglichkeit Objekt zu kreieren.

System-PVs
Wichtige Systemzustande sind in Prowin® eigenen System-PVs abgebildet. Diese PVs kénnen wie normale

interne PVs bearbeitet, d.h. visualisiert, protokolliert, oder zum Anstol3 weiterer Verarbeitungen genutzt
werden.
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Ausgabe Prozessvariable
In der Regel gelten die unter Eingabe-Prozessvariable beschriebenen Leistungen. Jeder Ausgabe-PV wird

im Datenmodell mit einer Eingabe-PV verknipft.

Binar Ausgabe-PV
Die Binar-Ausgabe-PV wird in der Regel zur Ausgabe eines Stell-Befehles angewendet. Da der Code eines

Befehls vom Typ des Automatisierungssystems oder vom Typ der Fernwirkunterstation abhangig ist, wird die
Ausgabe-PV (ber eine Befehlsgruppe softwaremalig rangiert. Die Befehlsgruppe beinhaltet den
entsprechenden Ausgabecode.

Analoge Ausgabe-PV
Bei der analogen Ausgabe-PV wird ein Messwert an den Prozess geschickt. Vor der Ausgabe kann der

eingegebene Sollwert skaliert werden, d.h. in der Ausgaberichtung (Sollwertausgabe) wird der Messwert in
einen Rohwert umgewandelt.

Ausgabe Text
Mit der Ausgabe Text-PV kénnen in Verbindung mit einer Text Eingabe-PV beliebige Texte ( max. 16

Zeichen) an ein Ausgabegerat an die SPS gesendet werden.

Meldegruppen )
Meldungen werden wie alle Prozessvariable durch lhre Bitanzahl und Bitposition im Ubertragungs

telegrammdatenmodellmafig beschrieben. Dabei kdnnen, verursacht durch die Rangierung im Gewerk, die
Bedeutung eines Bitzustandes (0 oder 1) unterschiedliche Verarbeitungsschritte im PLS initiieren.

Befehlsgruppen
Befehle werden im PLS mit einfachen ID nummeriert wie beispielsweise 0, 1, 2 oder 3. Der Befehlscode, der

an die Station Ubertragen wird, ist vom Typ des Automatisierungs- oder Fernwirksystems abhangig. Um den
entsprechenden Befehlscode vor der Ausgabe an den Prozess zu ermitteln, werden Befehlsgruppen im PLS
eingerichtet.

Rohwertiiberwachung

Grundsétzlich kann in Prowin® jeder analoge Messwert und digitaler Zahlwert auf seinen im Telegramm
Ubertragenen Rohwert eine Prifung laufen lassen. Das Ergebnis der Prifung bzw. Rohwertiiberwachung
kann durch die Datenmodelleingabe festgelegt werden.

Skalierungen
Die erfassten Rohwerte konnen linear in einen physikalischen Bereich skaliert werden. Nicht lineare

Messwerte kdnnen durch Eingabe von max. 30 Stutzpunkten eines Polygonzuges skaliert werden. Es
kénnen max. 100 Kurven projektiert werden.

Ganglinien (Tag / Zeit gesteuerte Sollwertausgabe)

Die optionale Funktion Ganglinien erméglicht per Kalenderfiihrung (Tag und Zeit bzw. nur Zeit) eine
veranderbare Sollwertausgabe zu automatisieren. Beispielsweise kann das Ein- und Ausschalten von
ausgesuchten Aggregaten zu bestimmten Tageszeiten automatisch vom PLS Gbernommen werden.

Datumsimpulse- und Kontakte, Feiertagstabelle

ProWin® bietet die Méglichkeit zur Projektierung fixer oder variabler Datumsimpulse- und Kontakte.

Ein definierter Datumsimpuls wechselt die Valenz 0-1-0 fiir 30s. Eine Feiertagstabelle kann angelegt und auf
die hierfur vorgesehenen Datumskontakte gelegt werden.

Datums-/Uhrzeitvariable
ProWin® bietet die Moglichkeit zur Projektierung von Datums-/Uhrzeitvariablen. In diesen Variablen wird die

aktuelle Sekunde, Minute, Stunde, Tage, Monat, Jahr abgebildet.
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ProWin® bietet eine Ersatzwertaufschaltung fur gestorte Analog- bzw. Zahlwert-PVs. Der Ersatzwert kann als
Konstante oder Inhalt einer PV projektiert werden, um z.B. dynamischen Prozessbedingungen Rechnung zu

Ersatzwerte
tragen (beispielsweise Tagesprofilen).
Querverweisliste
ProWin verfluigt Uber eine Leistungsfahige Querverweisliste, die die Verwendung einzelner Projektierung-
selemente in einer ProWin Anlageprojektierung dokumentiert. Aus der Querverweisliste kann direkt auf den

entsprechenden Zielort gesprungen werden.
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